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Vyroba drevenych podvalov
Material
NajcastejSie pouzivanou drevinou na vyrobu podvalov je buk lesny (Fagus silvatica)

Vyskyt: prirodzené rozSirenie buka je v celej Eurdpe, od Pyreneji po juznu Skandinaviu az po
Balkansky poloostrov smerom na vychod cez Kaukaz do Azie (az na Sibir).

Hustota: 680 kg.m™

Sfarbenie: bezjaderna drevina, Zltobielej az zelenkavej alebo ruzovkastej farby, po vyschnuti
rovhomerné ruzovohnedé az svetlohnedé sfarbenie

Charakteristické body:
e (Casto tvori nepravé jadro
e v nedostupnych porastoch vek prekracuje rubnu dobu 100 rokov, prestarnuté kmene - vyrazne
zhors$ena kvalita
o vyskyt reakéného dreva

Vlastnosti:
e pevné, stredne tvrdé drevo, malo pruzné
lahko ohybatelné (po pareni)
malo trvanlivé
velmi napuca a zosycha
zosychanie pozdizne 0,3%, radialne 5,8%, tangencialne 11,8%, objemové 17,8%
mimoriadna vyhrevnost' (5000 kcal/kg) pouzivana na porovnanie vyhrevnosti ostatnych drevin
dobre sa mori a impregnuje (impregnacia predlzuje zivotnost az 10x na 25 az 30 rokov)
na vzduchu sa zaparuje, sterilizacia parenim - potom tehlovo€ervené farba

Vyuzitie:

najdolezitejSia priemyselna surovina

dyharenské vyuZitie s velmi rozmanitym smerovanim
celuléza

rezivo, podvaly, parkety

dyhovany nabytok

drobné predmety, hracky

Spracovanie bukovej suroviny vSeobecne
V minulosti sa buk tradi€¢ne pouzival ako palivo.

Neskér sa priemyselne sa zaCal vyuzivat na vyrobu dreveného uhlia - miliarenim (MILIERE) pre
potreby tavenia Zeleznych a medenych rud a pri odparovani soli.

Pouzival sa tiez na vyrobu uhli€itanu draselného K,COj; (potas), surovinu pre sklarsky priemysel a
bielenie latok v textilkach

V roku 1856 firma THONET zaloZila tovarer na ohybany nabytok (stolicky) z buka.

Okolo roku 1920 sa zacCala vyroba Zzelezniénych podvalov zbuka ato v nadvaznosti na
zdokonalenu impregnaciu a tym moznost Ciastoéného vyskytu nepravého jadra vo vyrobku).
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Kvalita bukovej suroviny
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Podiel vyskytu chyb na vyrezoch a ich vplyv na zatriedenie
Podvaly
NajcastejSie sa vyrabaju z BK, ale aj DB a BO

Prvky podvalu:

- — bodnd plocha

loind ploche

\ hribka
\
\

delo :

$irka

NajdélezitejSia je ulozna plocha, ktora musi zaistit prenesenie tlaku kolajnice na cely podval.

Funkcia podvalu:
¢ Nosnik, naméhany rovnomerne po celej dizke
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Podval musi:
e prebrat sily, ktorymi pésobia kolajnice, preniest ich na kolajové 162ko,
e pevne spajat kolajnicové pasy
e udrzat ich vzdialenost vo vodorovnom i zvislom smere

(«] (&) (=

Typy podvalov:
e A - Stvorstranne rezany,
e B - podvalovy,
e C - excentricky

Tvary a rozmery podvalov pre kolaje normalneho rozchodu v cm:

, | 16 16
Tvar 1 ' = 2
hribka 15em | ’ A "0 (&) | 4 [ B
Tvar 2 5 = = z
" hribka 15 cm : |10 ( 310 ( /
dfzka 2,60 m 237 22 23 23
Tvar 3 ' 2 2
hfﬁbka 15em ( "0 ( ’
dlzka 2,50 m ; >0 20
Tvar 4 ‘ 4 M
hribka 13 cin ‘ |8 ‘ }
dizka 2,50 m |‘ 20 20

Dreviny na vyrobu podvalov podla STN 49 1401:

Druhy podvalov Dreviny

SM JD BO SMC BK DB CER HB AG
Prie€ne podvaly X X X
Vyhybkové podvaly X
Mostnice X X
Bagrové podvaly X X X X X X X X X
E:Egg;/calrsdné trate X X X X X X X X X
Nestandardné podvaly X X X X X
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Terminy a definicie:

o Podval: kovovy, beténovy alebo dreveny vyrobok, ktory sa pouziva ako podklad pod kolajnice

Prieény podval: podval uréeny pod kolajnice pre trate normalneho rozchodu 1 435 mm a
1 000 mm

Vyhybkovy podval: podval uréeny pod vyhybky

Mostnica: podval uréeny pod kolajnice pre trate na mostoch

Nestandardny podval: podval uréeny pod kolajnice pre vle€ky a malo zatazené trate

Bagrovy podval: podval uréeny pre trate stavebnych strojov a zariadeni

Podval pre uzkorozchodné trate: podval uréeny pre trate uzSieho ako normalneho rozchodu

Ulozna plocha podvalu: horna plocha podvalu

Plocha na podkladnice: plocha, na ktoru sa pripevriuju podkladnice
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Vypocéet minimalnej hribky vyrezu pre jednotlivé tvary podvalov:

Pre vypocet pouZijeme rovnicu odvodenu z Pytagorovej vety:
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- hribka vyrezu na tensom konci bez kory,
- §irka uloznej plochy podvalu

Sirka loZnej plochy podvalu

- hrubka podvalu

Swo o
1
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Po dosadeni prislusnych rozmerov jednotlivych tvarov podvalov do rovnice vypocitame, aka je
potrebna najmensia hrubka vyrezu na vyrobu jednotlivych tvarov podvalov. Na vyrobu podvalu tvaru 3
je potrebna najmensia hrabka vyrezu 23,30 cm, tvaru 2 - 25,06 cm, tvaru 1 - 26,53 cm. Na vyrobu
podvalu tvaru 4, ktory sa vyraba len zriedka je potrebny vyrez najmensej hrabky - 22 cm.

Grafické hl'adanie najmensieho priemeru na tenSom konci:
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Technologicky postup vyroby podvalov

Zakladny porez na hlavnom piliarskom stroji - vyroba podvalovej prizmy
Vymedzenie Sirky podvalu - omietanie podvalu

Skracovanie

Dogistovanie a oprava

Zaistovanie Ciel podvalov

aghrwnpE

Spracovanie menej kvalitnych vyrezov
A. Nadmerna zbiehavost, alebo nepravidelny priebeh jadra
B. Bucinarska podvalovina - BP

hniloba

rezivo

Omietanie podvalov:
Operacia, ktora sa vykonava len ak nebol zakladnym piliarskym strojom vyrobeny Uplny tvar podvalu.
Ugel:

o Vytvorit z podvalovych priziem podvaly ur€itej Sirky, priCom sa su€asne vytvoria bo¢né plochy

podvalov

Zasady:
o vytvorit' z prizmy podval najvacsie tvaru, ktory umoziuje Sirka prizmy



www.drevar.hostujem.sk

e spravne umiestnit nepravé jadro, aby o najmenej vychadzalo na bo¢né plochy

e zakrivené podvaly omietnut tak, aby aj v mieste najvySSieho zakrivenia bola dodrzana
najmensia Sirka

e nezmensSit uz vytvorenu uloznu plochu

Omietanie excentrického podvalu:

ntsprdvne

Skracovanie podvalov:

Ugel:
e je vymedzenie presnej dizky podvalu
e zacistenie Ciel
e zaistenie kolmosti iel na plochy podvalu

Presné dizky:
e Podvaly pre normalny rozchod: 2,5 alebo 2,6 m
e Vyhybkové podvaly: 2,2 az 3,3 m
e Uzkorozchodné podvaly: 1,0 az 2,2 m

Docist'ovanie a oprava podvalov:

Ugelom dogistovania je odstranenie zostavajlcej kory a lyka na pozdiznych hranach uloznej plochy.
Vykonava sa frézovanim na Specialnom zariadeni. V pripade potreby je mozné vykonat dodatocné
opravy podvalov ruénym spésobom.

Zaist'ovanie Ciel podvalov:

Ugel:
e zabranenie tvoreniu Eelnych trhlin
e zabezpecenie dlhodobej stability tvaru podvalu

Konstruk&né moznosti :
e opaskovanie plechovou paskou
o Celné zaistenie kovovymi S-hakmi
e zaistenie drevenou skrutkou
e zaistenie kovovou platnickou GANG-NAIL

Schéma zaistenia podvalu drevenou skrutkou:

5 15
N
il

"
[
I
I




